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przekroczy¢ podanej dopuszczalnej nosnosci.
Wiasciwosci:

z mosigdzu lub materiatu metalowo - ceramicznego,

e standardowa wysokos$¢ podnoszenia 3 m, inna na zamowienie,

WCIAGNIK tANCUCHOWY Z100

Weciagnik tancuchowy przejezdny typ 2220, z recznym napedem mechanizmu podnoszenia i przesuwu
o nosnosci 0,5t, 1t, 1,6t, 3,2t, 5t, 7,5t oraz, 10t zostat skonstruowany wyfacznie do recznego pionowego
podnoszenia i opuszczania luznych tadunkéw na stanowisku pracy. Masa tadunku przy podnoszeniu nie moze

e prosta konstrukcja i obstuga, e minimalne wymagania dotyczace konserwacji,
e mozliwos¢ dostosowania do okreslonej szerokosci belki jezdnej przez regulacje rozstawu két,
e ocynkowane tancuchy napedowe i nosne, e kota jezdne tozyskowane na tozyskach tocznych,
e mozliwos¢ montazu na profilach ,,skosnych" - ,I", a takze na , prostych": IPE, HEA, HEB,HEM,

e gtdwne czesci wciggnika wykonane ze stali konstrukcyjnej, zeliwa, wktadki hamulcowe hamulca

e mozliwo$¢ zamowienia wersji do pracy w srodowisku £ I“
zagrozonym wybuchem (NEXP), b 1
e zakres udzwigu(t): 0.5; 1,0; 1,6; 3,2; 5,0; 7,5; 10,0, "
e konstrukcja wciggnika odpowiada wymaganiom okreslonym 1 r*i
przez Dyrektywe Parlamentu Europejskiego oraz Rady E S| i
Europy 2006/42/ES. i i D 4
Zastosowanie: T % P s
e stosowany do podnoszenia, opuszczania i przemieszczania H—1 i 1
tadunku po poziomym torze jezdnym jedno-belkowym — H N | ‘
prostym lub zakrzywionym, sily I
e szczegolnie korzystny w miejscach, w ktorych urzadzenie ! X | I
do podnoszenia nie jest intensywnie wykorzystywane, i Y
o stuzy¢ moze jako serwisowe urzgdzenie dzwigowe do prac Nli% p
montazowych i konserwacyjnych w urzgdzeniach 1
technologicznych, :‘L: 0
e przydatny w miejscach pozbawionych zrédet energii, AR y
e mozliwos¢ wykorzystania rowniez w srodowisku NIl \I
z niebezpieczeristwem wybuchu (oznaczenie NEXP) =8 Y
(opcjonalnie na zamdwienie).
. |- skosna stopa belki Sita Predkoé¢
W redkosc
e o ymiary (mm) LIPE, HEA, HEB, HEM) | gtaryyiaca podngzeqia,w l\(/ll?s)a
a d dl| D |emin|Lmin| r E b R (N)* | (m/min) g
Z220-A0,5| 0,5 | 245 | 30 55 | 108 | 18,5/ 290 87 89-144| 58-113 1000 300 1,1/4,8 16,9
2220-B0,5| 0,5 245 30 55 | 108 | 18,5| 290 87 89-253| 58-226 1000 300 1,1/4,8 18,6
Z7220-A1 1,0 245 36 55 | 108 | 18,5| 340 87 89-144 | 58-113 1000 350 0,7/4,8 22,4
Z7220-B1 1,0 245 36 55 | 108 | 18,5| 340 87 89-253 | 58-226 1000 350 0,7/4,8 24,1
Z2220-A1,6| 1,6 350 43 | 100 | 230 | 18,5| 457 140 | 148-172| 58-113 1000 320 0,36/2,25| 44,4
2220-B1,6| 1,6 350 43 | 100 | 230 | 18,5| 457 140 |148-284| 58-226 1000 320 0,36/2,25 | 46,2
2220-A3,2| 3,2 | 435| 50 | 133 | 280 | 18,5 515| 170 |168-187| 82-125 1000 400 | 0,29/2,3 73,1
2220-B3,2| 3,2 | 435| 50 | 133| 280 | 18,5/ 515| 170 |168-288| 82-226 1000 400 | 0,29/2,3 74,9
2220-A5 50 | 505 | 56 | 148 | 345 | 18,5| 660 | 218 |[183-214| 90-137 1000 400 | 0,15/1,8 | 105,5
2220-B5 50 | 505 | 56 | 148 | 345 | 18,5| 660 218 |183-304| 90-226 1000 400 0,15/1,8 | 107,5
2220-7,5 7,5 685 | 56 196 | 345 | 18,5 | 875 300 |242-314| 125-185 1000 480 0,15/5,97 | 207,2
Z220-10 | 10,0 765 | 64 228 (428 | 18,5 | 920 328 |259-327| 125-185 1000 390 01/73 264,5

b - szerokos$¢ stopy belki, R - minimalny promien toru jezdnego
* obliczono przy zatozeniu odwiniecia 30m taricucha recznego na minute. tanicuch reczny dla wszystkich noénosci @ 4x20
** dla wdzkdéw o nosnosci 3,2-10t trzeba przy obcigzeniu ciezarem bliskim nosnosci zapewnic¢ obstuge przez dwie osoby.
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